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PROGRAM ROZVOJE VENKOVA

Evropsky zensdélsky fond pro rozvoj venkova: Evropa investuje dmkovskych oblasti




Vyroba vitrazi je gvodni stedowka technika, ktera vychazela z technologickych nos#rtée
doby. Protoze tehdejSi skideuntli vyrobit velké tabule skla, bylo nutné sesaditléndily

do velkého, ale pevného celkuiv@dni skldsky produkt vznikal z vyfouknuté bly, ktera

se nasledhzplostila. Dobe je to vidt v gotickych kostelech. Tato kalea maji silr¢jSi sted,
sklo se nechavalo vigodnim tvaru a zasazovalo se do okvho profilu. Pozgi se do
téchto profih zasazovaly i tabulky vzniklé r&iznutim a rozvalenim vyfouknutého
sklereného valce. S rozvojem &téim roz&ienim se tato technika obohatila domalovanim
¢asti vitrdzi nebo pouzitim barevnych skel. Klasiek#az ale musi byt vzdy uméta do
pevného ramu nebo zasazena d@&ngto otvoru. Celd prace je tedy diky pouzitému
pracovnimu postupu vzdy p@mmé masivni.

Vitraz je predevsSim okenni vyp) ktera jiz v antickém s¥¢ potala v oknech nahrazovat
vypnuté vydlané Kize, mastné pergamenyetiéna bedsini, slidové destky ¢i v nejlepSim
piipadt drobné skleéné tabulky osazené do masivnickevdnych konstrukci, jenz sice
chranily temné mistnostited vrgjSimi klimatickymi vlivy, ovSem sétlo nepropously
vabec, nebo jen v minimalnim mnoZstvi — musime sidowmit, Ze dostate¢ veliké tabule
skla jsou vymoZenosti teprve poslednich dvou stdfeto a kdy piSel na napad pospojovat
ony nepilis veliké sklegné tabulky pomoci tvarného a snadno tavitelnéhweoke docela
jist¢ nedozvime nikdy, jisté je, Ze to bylo velmi dawde trvalo dlouho, nez se z masivni
olovéné hmoty obtékajici drobné&spy¢i prasvitné nerosty vyvinul subtilni olény H profil

v té podobks, v jaké ho uz zhruba tisic let pouzivame dodnéky Bbomuto napadu stdo, aby
sklen& dokazal vyrobit dostateé mnozstvi sklemych tabulek odpovidajicich tuarjednu
po druhé je zasunout do olmwych H profili, ty v mistech kde se navzajem dotykaji,
pospojoval roztavenym cinem a vitraz, okenni frypitera €sni a sotiastré propousti do
mistnosti dostatmé mnozstvi sitla, byla na s#té. Spolu s tim, jak se rozvijely a
zdokonalovaly technologie vyroby a zpracovani sklalova, z&ala klesat i jejich cena a
vitraZz se pozvolna stavalasinou sodasti architektury. A jako takova saniepr¢é zaiala
podléhat kulturnim a estetickym wiiln, na jejichz zaklatl se architektura a vSechny jeji
soutasti Wetre téch nejmensich detailpermanent® vyvijely a vyviji, gestala byt pouhou
okenni vypIni a stala se whecka‘emesinym prvkem a to,f@devSim z hlediska viiitiho
prostoru, velmi vyznamnym. Z tohotdwbdi se zvySovaly i naroky na vytvariéSeni vitrazi

a jejich hrubé ztvammi pomoci pouhych barevnych skéegtalo brzy vyhovovat. Proto se ve
stéale ¥tSi $fi pocala v ramci vitrdzi uplabvat sklomalba. Tato technika povrchové Upravy
skla umo#uje na sklo provést kreskiiimalbu specialnimi barvami, které po vypaleni eipe
pii cca 580° C filnou k jeho povrchu. Na sklo se barvy nanaSejikleym zpisobem Sttci a
pied vypalem Ize provedenou malbu upravovat tupové&nprnoskrabavanim. NanaSet se da i
v nékolika vrstvach, ale vzdy aZ po vypalu vrstegchozi. Timto zjsobem |ze provad i
velmi realistické malby,cehoz jsou nazornymiikladem i mnohé z vitrazi natahto
webovych strankach.

V souwasnosti je vitraz celogtové standardnim prvkem sakrélnich i profannich staaeb
mnozi sodasni architekti s ni pracuji jako s nedilnoucssti dnesnich interigr PogSujici je
fakt, Ze i v naSich kafinach realizaci novych vitrdZi rok od roku pomalle gesto gibyva,
C0OZ znamena, Ze vitraz, vyrazny dekorativni pnakpozvolna ofi dostava do pasdomi
SirSi ceské veéejnosti, odkud byl v Sedivych dobach realného disomu pongrné Usgsns
vytlacen.



TECHNIKA TIFFANY

Na podobném principu jako klasické vitrdZze vznigtyni prace z malych skignych dilki.
Jemnost a preciznost vypracovani jsou charaktekétvlastnosti techniky tiffany. Drobnost
sklerénych casti také umaiuje lepsSi ztvaréni autorova zagru. Se zvysujici se oblibou
téchto artefaki a pichodem modernich technologii seivpdni pracovni techniky
zjednodusily. Tenky wrdény plech a vosk byly nahrazeny samolepicédénou folii.
Spojovani cellk vSak Zstalo v téndi neznénéné podob. Diky tomu, Ze kazdy dilek je
olepeny paskou pak sletovany, je vysledna pracgnélaamonosna. Lze tak zhotovit stinidla,
Sperk nebo drobné vitraze, které se nemusi dalenapat ramem. Touto technikou lze ale
také zhotovit i velkou vyjil.

MATERIAL

Sklo

K tvorb¢ vitrazi se nejastji uziva barevného plochého skla o sile 2-4 mmo $&lkrasny
material, jenz se vyrabi tavenirnekiitych piski a alkalickych kowu. Razné pondry primesi
a intenzita jejich taveni twji vlastnosti a zabarveni skel. Diky tomuizeme vybirat
Z neffeberného mnozstvi barevnych odstidruhi a povrchi (textur). Redevsim si musime
uvédomit, pro jaké misto bude nas vyrobekeaur a jaké vlastnosti by ghmit, tzn. zda bude
prahledny, ptisvitny nebo nepisvitny, jak bude barevny apod.

Transparentni sklgsou z obou stran Upinrhladka. Mohou bytira, ale i barevna. Vyrobky
z chto skel jsou absoluirprihledné a maximathprasvitnée.

Katedralni skla mohou byiirda i barevna, ale jejich fisvitnost a pkhlednost je omezena
jejich texturou - nehladkym povrchem.

Opélové sklgsou zcela nefihledna a jen nepatrprisvitna, proto jsou vhodna niagoro
stinitka lampiek. Mohou byt jednobarevnagtéinou vSak byvaji vicebarevna - Zihana jako
mramor. Na rozdil od katedralnii transparentnich skel si opélova skla drzi svowipa
aniz by jimi prochazelo stlo.

Poloopalové sklgsou Zihan4, ¢kolikabarevnd, prsvitna a¢asténé prahledna sklaiznych
struktur. Toho mMmzeme, podobhjako u opalovych skel, déb vyuzit g skladani vitrazi,
chceme-li nafiklad docilit hloubky obrazti stinovani.

Pro tvorbu vitraZi se také pouzivajind vyrabind skla nagiklad tzv. bucny, antik sklo, sklo
tercové atd. Tyto typy renich skel najdou své vyuzitiigdevSim fi restaurovani a praci
s olovem.

Obrazek na z# ¢i stinitko k lamg vyrobime z opalovych skel, vyplknaci lustru naopak
ze skel transparentni¢hkatedralovych.

Tiffany paska je médena folie s jednou samolepici stranou. Tato paskeys&bi v Giznych
Sitich, obvykle od 3 do 12 mm, a viet¢h barvach samolepici strany - ¥déné, ¢erné a
sttibrné. Touto paskou oblepujeme obvody jednotlivgkél. Na pasku se nanasi cin, kterym
se skla spojuji dohromady. Tyto cinové spojegeme vytvait rovnéz ve tech barvach, jejich
barva pitom vzdy odpovidd bad samolepici strany pésky. ul@zité je to pedevSim u
vyrobki z prihlednych skel. Volbou dité Sie pasky utujeme §ii cinového spoje skel.
Vybér pasky ovliviuje nejen pevnost vitraZze, ale také vzhled a i&fni jednotlivych kontur

- cinovych spaj. V jedné vitraZi tedy rizeme vytvéit vice tiznych Sfi spoj.



Olovnéné pruty (nuty) se prodavaji viiznych tvarech profil ,H, U, Y* atd. PouZivaji seip
klasické technice skladani vitrazi.

Cin pottebujeme k letovani spbjmezi skly. NejdostupfiSim a nejpouzivaijsi je cin
Sedesatiprocentni, tedy 8n60% cinu a 40% olova. Ma nizkou teplotu taniredae s nim
pracuje. Prodava se v pododiinych tywek nebo slabych dnadlouhych asi fil metru.

Antioxidant je kapalina uzivana ke katre povrchové Upra&cinového spoje. Samotny spoj
ma stibrnou barvu. Pokud se nam tato barva na vitrbZalichceme ji zachovat, pakibeme
Spoj potit antioxidantem. Antioxidant vytwd na cinu film, jenZ zabiaje jeho postupnému
tmavnuti v dsledku okyskovéani. Po jeho uZiti bude navic povrch spoje kidesskly.

Patina je kapalina, kterd po naneseni na cinovy spdsapi znénu jeho povrchového
zbarveni. St ji nanést hatikem a spoj okamzité zimi barvu nacernou, gip. médénou
(tzv. antik patinu).

Letovaci kapalina se &sre pred letovanim v jemné vrat\nanasi &teckem ¢i houbickou) na
tiffany pasku. Pomahéarinuti cinu k jejimu povrchu. Letovaci kapalina wgabi bul’ ve

formé vody nebo oleje. UZit se da jedno i druhé a jékvcgdno, kterou zéchto konzistenci
Si pro praci vyberete.

Starinovy olej je letovaci kapalina gena pro praci s olovem.

ZAKLADNI NA RADi A POM UCKY

Pro uspsné zvladnuti techniky tiffany musime mit kvalipgmicky a vybaveni, bez kterych
bychom se jenom velmézko obesli.

e fezdék

e lamaci kle&t
* bruska

* hladitko

» elektricka letovaka (50 - 80w)
* pravitko, lihovy fix, Sétecek

Samomaznyiezak na sklo je vhodny kezani jak velkych tabuli, tak i slozitych a drobnyc
tvari skla. Sklada se z& €asti - hlavy, rukojeti a poklepavaci kiky. Hlava nesoudfezaci
kolecko mize byt bd’ Uzka, nebo Siroka. Vyhoddezaki s Uzkou hlavou je snadsi rezani
mengich skiiek slozigjSich tvaf. Rezak se Sirokou hlavou se zase vypldti gasjsim
fezani podél pravitka. Rukdjebyvad vyrobena z masivniho plastii z kovu a pini se
specialnim jezacim olejem“. S hlavou je spojena pruzidsti, kterd po stt@ni vypousti
olej natezaci koleéko. Olej vytéka do linigezu a napomaha tak spravnému praskani skla.
Poklepavaci kutika se pouziva k poklepavani skla pod lte#u, coz zppisobuje praskani skla

v fezu.



Prostiihavaci niizky jsou specialni i¢ky uzivané k vysthdvani tvaii, resp. obrys
jednotlivych skel na papirové SabtorNuzky maji prosih necely 1 mmgimz v Sablog
vytvori prostor pro pasky a cin.

Lamaci kleS&€ - mameft zakladni druhy.

KleSt se zahnutodelisti slouzi k odlamovani Uzkych nebo drobnychiezil skel, které nelze
odlomit jinak. Maji vroubkovanouelist, jeZz umoituje tvarové korekce skiék a odstragni
sklerenych od&tpka.

Trojbodé kle&t nahrazuji rani laméani skla. Jejichelist je prohnutd a tt na sklo veiech
bodech¢imz vznika prohyb, v jehozidledku se sklo zlomi v linitezu, a to jak u menSich
skel, tak u velkych sklemych tabuli.

Vystipovaci kle&t maji Uzkoucelist ve tvaru ostrého zobaku. PouZivaji se k pgstni
ostrych obloult a slozitych vyezi skel, ktera se technicky nedaji odlomit s pomo@Gev
uvedenych typ klesti.

Elektricka bruska se sklada z brusného kotey nadrzky na vodu a pracovnfigky. Voda
ochlazuje brusny kot@ua zarove z § vyplavuje jemny skelny prach a odvadi jej do ri&gr

s vodou. Tim zabraije jeho rozptylu do okoli.#padné zbylé gipky propadavaji do vody
skrz pracovni fizku. Ri préci s bruskou se dopauje pouziti ochrannych bryli. BrouSeni
neni nejak hluko¥ zatZujici a nehrozi i ném vazrjSi porarni.

Hladitko, vyrobené z plastické hmoty, slouzi itlaceni lepici tiffany pasky ke sklu a
k jejimu uhlazeni.

Elektricka letovacka, nejvhodrjsi typ je Weller 80W s konstantnim vykonem, kteréze
byt bez hroziciho posSkozeni zapnuta celé hodinyo Tetovaka ma snadno vyémitelné
hroty miznych velikosti a tvdr, které jsou ufeny pro konkrétni Ukony. Nedopduje se
k letovani pouzivat elektrikgkou letovaku.

Pracovni plocha pro vyrobu vitrazi tiffany technikoezabere mnoho mista. Stadm plocha
zhruba o velikosti vyramé vitraze

TECHNOLOGIE VYROBY

Priprava predlohy

Pred zahajenim prace je vhodné si promystal @ pouziti budouciho dila.riPvytvareni
samotného navrhu jegetba dbat na to, aby byl technicky proveditelny. Zhamena, Ze by
nentl obsahovat tvary, které nejsme schopniezat ¢i vybrousit. Mame-li jiz konkrétni
predstavu o tom, co budeme vy&gbvytvoiime si Sablonu. K jeji vyrabpotrebujeme papir,
tuzku nebo fix a prosihovaci rizky. Sablonu zhotovime ve dvou stejnych kopiictomgru
1:1. Jedné budenigkat navrh a druhé Sablona. Jednotlivé dily namaar Sablo# si shodg
ozna&ime Eisly ¢i barvami), abychom po roz#éni Sablony &déli, kam ktery dil pat.
Sablonu rozgthame prosthovacimi rizkami a jednotlivé dily fekreslime fixem na zvoleny



typ skla. Podle kresby fixu jednotlivé dilyieZzeme ze skla a porovname, zda maji stejny tvar
jako prislusné SablonyRezani je jeden z néftsich kol vitraZnika.

Rezani

K fezani skla budeme gebovat samomazniezdk na sklo s kovovou ktkou na konci a
lamaci kle&t. SklofeZzeme na rovné ploSe (desce) polepené kobetcélvem, do rehoz se
sttipky skla odpadavajici ip fezani snadno schovaji. Takovouto Upravou plochyé tak
zabranime poskrabani nebo dokonce zlomeni sklaalidosit pesnosti a jistotyfezu je
pon¥rné obtizné. NezaleZzi na rychlogsizani, ale na rovnaimém a konstantnim tlaku
fezaku na skloRez vedeme jednim tahem, nikdy se nevractemikem zft a nendli
bychomiez napojovatRezani se da také naslouchat - spraezéni totiz vydava specificky
zvuk. S jeho pomoci pak ikete kontrolovat kvalitirezu. Sklo bychom #ii fezat vzdy
s presnosti 0,5 mm. | velmi slozité tvary skla se séijad rovnych jednoduchyctezi nebo
vnitinich a vijSich oblouk.

BrouSeni

Podle gilozeného navodu zapojime bruskuigpmavime si ochranné bryle. V brusce bylon
byt praw tolik vody, aby po zapnuti migntryskala kolem brusného kottei Sklo bd’
poloZime na rfizku a tl&ime ho prsty k brusnému kot®unebo jej brousimeifrzované
v kleStich. Kazdé sklo nejprve obrousime po obvahychom se o nefizli a aby byly
vSechny hrany na povrchu matné. Toyéedité pro spravnouipnavost félie, kterou budeme
v dalSi fazi lepit. V pipadt drobnych nefesnosti vzniklych b fezani se daji skla dobrousit
presré na velikost Sablony. Stejnako utezani, i u brouseni musime byt maxinggmecizni
a musime si davat pozor jiz na malé odchylky, aby sich pozé#i nestaly velké chyby. Po
zbrouSeni oplachneme skla teplou vodou, abychonzbavili neistot a osuSené je
umis'ujeme na navrh. Vyshaneé dily Sablony si schovame préipad, Ze by nam sklo
v dalSim péibehu vyroby vitrdZze prasklo.

Olepovani médénou paskou

Médéna paska se lepi na hrany skla a poté s&runz obou stranifhyba. Mela by byt
nalepena nai&d hrany, aby byly jejitehyby na obou stranach st&giroké. Paska by &a

na konci mirg prekryvat zg&atek (2 - 3 mm). Po olepeni celého obvodu sklaegmeme
hladitko a jest jednou hlazenimifilacime pasku k hranskla i k jeho stranam. V rozich se
pokusime pasku slozit podabjako @i baleni bonboniéry a dbame na to, aby se paska
v téchto mistech nepokroutila.fiPptihybani pasky ve vnibhich oblodcich postupujeme
zvlast opatrré, aby paska nepraskla. Hladitkem pomaiejipdime po hrahoblouku stéle
blize ke stra#é skla. Potom dkladne pritahneme pasku ke sklu tak, aby byla vypnuta. Kdyz
olepujeme skla nachéazejici se na okraji celé \atrazZiname vzdy tak, aby se spoj pasky
nachazel uvnitkompozice.

Osazeni

Olepena skla poskladame na navrh. V této chvili mm@usledni Sanci vSe zkontrolovat,
piipadré zmenit. Je teba pesré sesadit skla na navrhu a spréwytvoiit mezery mezi nimi.
Pomoci kiebicki nebo Spendliku fizeme celou vitrdZz nareMéné desce zafixovat, aby se
nemohla pi letovani pohnout.



Letovani

Pred letovanim spoje z horni strany jefhrpoffeme letovacim olejem. K letovani pouzijeme
rozpélenou letow&ku a cinovou tyovinu. Rozekaty hrot opatré ocistime hadikem a
nabereme naé kapku cinu. Kapku na hrotu letaldky priloZime ke spoji sktiek. Jediny
dotek s paskou #gobi geliti cinu z letovéky na vitraz, ¢imz se vytvéi drobny bod.
Podobnymi body pospojujeme vSechnaddik soks. Prozatim st& jeden az dva body na
kazdou stranu skla - zalezi na jeho velikosti. BogyanaSime do rahskel, ale vzdy na
jejich strany. Po spojeni vSech skelzeme odstranit fixaci. Nyni dokdime letovani jedné
strany vitraze. PostupmanasSime cin v paim¢é vysoké souvislé vrstvna vSechny spoje a
vytvoiime tak jakousi housenku. Po naneseni cinu vSedpoje znovu projedeme
letovatkou. Dukladné cin proltejeme, abychom vyt¥di krdsny rovnongrny povrch bez
kapek, dr a jakychkoli geruSeni. Obvod vitrdZe theme bd’ oletovat stejnym zjsobem,
nebo ho jen malym mnozZstvim cinu gdsit. KdyZz cin omylem ukapne ne sklo, nic se
nedtje. Po vychladnuti se da lehce odloupnout. Kdyz ma@elou jednu stranu oletovanou,
vitraz ot@ime. VSimrte si, Ze na ¢kterych mistech cin té&h protekl. MiZze se stat, Zeip
letovani druhé strany praie ot zpst a znti tak jiz dive pracg vytvorené spoje. Tomu se
da zabranit tim, Ze letovani urychlime a nebudepwgeszbyténé prohivat. Kdyz ani to
neponiize, je pravépodobné, Ze mezi skly jeipsS velka mezera. V takovénxipact vitraz
poloZime uz oletovanou stranou na kus mokre l&lera bude spoj zespodu chladit. Ziskame
tak vice¢asu. Spoje znovu p@me letovacim olejem a pokrgeme v letovani stefnjako na
prvni strag. Chceme-Ili gkteré letované spoje opravitudeme se do nich letosteou znovu
vnorit. Opravované misto jédba gedem pdiit letovacim olejem. Letow&ou ze spoje nikdy
nevyjizdime jejim rychlym zvednutim, v daném raidly totiz vznikla ostra Spka.
Potebujeme-li perusit letovani, aniz bychom narusili hladky povrcimu, zastavime se
s letov&kou v mis¢, kde chceme letovanirgrusit. Pékame, az se cin okolo letasky
dostaten¢ prolreje, a potom ji zvedneme kolmo vizh. Hladina cinu se pak krasmawe. Po
dokorteni letovani je zaptdbi aistit hrot letovaky hadikem.

Myti a patinovani

Celou vitraz je fteba pelivé umyt. Nedoportujeme myci prosedky zbarvené domodra,
protoze v nich obsazena modra skalicéspgbuje zmaténi cinu a vytvél na rtm skvrny. Po
umyti a osusSeni Ize na cin nanést patinu. Je#ldxiskuténé dokonale odmad&na, stai
trochu patiny nanést na hHék a cin patit. Ten z&ne okamzig meénit barvu. Po naneseni
patiny je teba vitrdZz znovu umyt afiitt dosucha.

Tim je dilo tspésné dokonéeno!



